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Cette invention concerne un agencement des 
pieces de contact pour commutateurs electri- 
ques dans lesquels la rupture a lieu brusque- 
merit, tandis que la pression necessaire a 1'eta- 
blissement d'un bon contact est engendree par 
un aimant permanent, qui intervient egalement 
pour assurer 1'etablissement et la rupture 
brusques du contact. 

On connait deja un certain nombre de com- 
mutateurs comprenant un aimant permanent 
destine a engendrer la pression de contact, et 
intervenant egalement pour assurer l'etablisse- 
ment et la rupture brusques du contact. On 
utilise fre quern ment cet agencement, notam- 
ment dans les thermostats et dans les commu- 
tateurs thermiques. Etant donne que, dans les 
commutateurs de ce type, r amplitude de la 
dilatation de l'organe thermique assurant la 
commutation, par exemple d'une lame bime- 
tallique ou d'un organe de commando hydrau- 
lique, est tres faible, il est necessaire de pre- 
voir des dispositifs particuliers pour assurer la 
rupture brusque du contact. Dans les commuta- 
teurs conn us jusqu'ici, la commutation est assu- 
ree par des dispositifs a encliquetage (micro- 
contacts) ou par un agencement particuliez 
claimants permanents. 

Lorsqu'on utilise des aim ants permanents, 
auxquels doit etre associee une armature spe- 
ciale en metal ferritique, 1'etablissement de 
l'entrefer necessaire entre 1* aimant permanent 
et I' armature impose un reglage parti culier, qui 
exige a son tour un reglage de la pression de 
contact et de la resistance que Forgane ther- 
mique doit vaincre pour la rupture du contact. 

Le but de Pinvention est de remedier aux 
inconvenients des dispositifs connus jusqu'ici, 
notam ment en ce qui concerne le reglage ou la 
mise au point* 
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L'invention consiste en ce que Tun des plots 
destines a 1'etablissement du contact presente 
en menie temps les proprietes d'un aimant per- 
manent. 

De preference, le plot de contact comprend 
un aimant permanent sur lequel est appliquee 
par placage une pellicule de contact, tandis que 
le contre-plot de contact est fait en metal fer- 
ritique sur lequel est egalement appliquee par 
placage une pellicule de contact. 

Une autre particularite de l'invention consiste 
en ce que le plot et le contre-plot de contact 
sont faits en metal fritte posse da n t des pro- 
prietes magnetiques, et suffisamment conduc- 
teur du courant electrique. 

Dans un autre mode de mise en oeuvre de 
l'invention le plot de contact est fait en metal 
fritte ayant des proprietes magnetiques et suf- 
fisamment conducteur du courant electrique, et 
ce plot coopere avec un contre-plot de contact 
fait en metal ferritique, sur lequel est appliquee 
par placage une pellicule de contact. 

Un mode de mise en oeuvre particulier de 
l'invention consiste en ce que l'epaisseur de la 
pellicule de contact, appliquee par placage sur 
l'aimant permanent et/ou sur le contre-plot de 
contact, determine Pentrefer invariable et 
necessaire. 

Selon une autre particularite de l'invention, 
le plot de contact se presente sous la forme 
d'un aimant permanent sur lequel est emboitee 
a frottement dur une douille de contact, assem- 
bled avec la lame de contact par soudure, rive- 
tage, etc., l'entrefer etant determine une fois 
pour toutes par le fait que la douille fait sail- 
lie au-dela de la surface de l'aimant perma- 
nent. 

Dans un autre mode de mise en oeuvre de 
l'invention, le plot de contact se presente sous 
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la lorme d'un aimant permanent annulaire, que 
traverse un rivet de contact assemble avec la 
lame de contact par soudure, rivetage, etc., 
t and is que Fentrefer invariable est determine 
par la hauteur de tete du rivet de contact 

Un autre mode de mise en oeuvre consiste 
en ce que le plot de contact se presente sous 
la forme d'un aimant permanent encastre dans 
un etrier chevauchant la lame de contact, et 
assurant ainsi rassemblage avec celle-ci, Fentre« 
fer invariable etant ainsi determine par l'epais- 
seur de Fetrier. 

On decrira ci-apres a titre d'exemples quel- 
ques modes de mise en oeuvre de Finvention en 
regard du dessin annexe, sur lequel : 

La figure 1 montre Fagencement d'un aimant 
permanent sur lequel est appliquee par pla- 
cage une pellicule de contact, et qui coopere 
avec un contre-plot portant egalement une pel- 
licule de contact appliquee par placage; 

La fig. 2 montre Fagencement d'un plot de 
contact et d'un contre-plot faits en metal fritte; 

La fig. 3 montre Fagencement d'un plot de 
contact fait en metal fritte, et cooperant avec 
un contre-plot sur lequel est appliquee par pla- 
cage une pellicule de contact; 

La fig. 4 montre l'agencement d'un aimant 
permanent sur lequel est emboitee a frottement 
dur une douille de contact, et qui coopere avec 
un contre-plot portant une pellicule de contact 
appliquee par placage; 

La fig. 5 montre Fagencement d'un aimant 
permanent annulaire, que traverse un rivet de 
contact cooperant avec un contre-plot portant 
une pellicule de contact appliquee par placage; 

La fig. 6 montre Fagencement d'un aimant 
permanent encastre dans un etrier chevauchant 
la lame de contact, et cooperant avec un contre- 
plot portant une pellicule de contact appliquee 
par placage; 

La fig. 7 est une vue en bout du dispositii 
que montre la fig. 6. 

Dans les modes de realisation rep resent es, les 
lames de contact 1 et 4 sont rigidement encas- 
trees aux points A, B et connecteea a des 
conducteurs d'arrivce et de depart du courant 
6 et 7. La lame de contact 1 est elastique, et 
elle est actionne© en P par un organe de commu- 
tation, qui se presente par exemple sous la 
forme d'un organe agissant par dilatation ther- 
mique. La lame de contact 4 est rigide. 

Selon Finvention, le contact est etabli par 
un plot fixe a la lame elastique 1, et compre- 
nant un aimant permanent 2 sur lequel est 
appliquee une pellicule de contact 3. La fixa- 
tion de Faimant permanent 2 a la lame 1 peut 
avoir lieu par soudure, collage au moyen 
d'acrrafes, etc. L'application de la pellicule de 




2 — 

contact 3 sur Faimant 2 est assuree par un 
procede de placage usuel. La lame de contact 
rigide 4 est faite selon Finvention en metal 
ferritique, sur lequel est appliquee par placage 
une pellicule de contact 5. 

Selon la fig. 2, le plot de contact 8 et le 
contre-plot 9 sont faits en metal fritte ayant 
des proprietes magnetiques, et suffisamment 
conducteur du courant electrique. Ces plots sont 
encore fixes a la lame elastique 1 et a la lame 
rigide 4 par soudure, collage, au moyen 
d'agrafes, etc. La lame de contact 4 est faite 
dans ce cas en metal bon conducteur du cou- 
rant electrique. 

Selon la fig. 3, le plot de contact 8 solitlaire 
de la lame elastique 1 est egalement fait en 
metal fritte, tandis que le contre-plot 5 est fait 
en metal ferritique, et porte une pellicule de 
contact 5 appliquee par placage. 
| Selon la fig. 4, le plot de contact superieur 
se presente sous la forme d'un aimant perma- 
nent 10, sur lequel est emboitee a frottement 
dur une gaine de contact 11 en forme de tube 
ou de douille. L'assemblage avec la lame de 
contact 1 peut etre assure par soudure, collage, 
ou au moyen d 'agrafes. On utilise k cet effet 
de preference la gaine de contact 11. Pour 
l'obtention d'un entrefer invariable par rap- 
port au plot de contact 5 remplissant la fonc- 
tion d'armatufe, la gaine de contact tubu- 
laire 11 est prolongee au-dela de la surface de 
Faimant 10. 

Selon la fig. 5, le plot de contact est forme 
par un aimant permanent annulaire 12 que tra- 
verse un rivet de contact 13. L'assemblage de 
ce rivet 13 avec la lame de contact 1 a lieu 
par rivetage, collage ou soudure. La largeur de 
Fentrefer est determinee par la hauteur de tete 
du rivet 13. 

Selon les fig. 6 et 7, le plot de contact se 
presente sous la forme d'un aimant permanent 
14, encastre dans un etrier conducteur 15 che- 
vauchant egalement la lame de contact 1. 
L'assemblage peut encore avoir lieu au moyen 
d'agrafes, de rivets, par soudure ou collage. 
RESUME 

1° Cet agencement des pieces de contact 
pour commutateurs electriques, dans les quels 
la rupture a lieu brusquement, tandis que la 
pression necessaire a Fetablissement d'un bon 
contact est engendree par un aimant perma- 
nent, qui intervient egalement pour assurer 
Fetablissement et la rupture brusques du 
contact, est caracterise en ce que Fun des plots 
destines a Fetablissement du contact, presente 
en meme temps les proprietes d'un aimant per- 
manent. 

2° Dans un mode de realisation, le plot de 
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contact comprend uo aim ant permanent sur 
lequel est appliquee par placage une pellicule 
de contact, tandis que 1c contre-plot de contact 
est fait en metal ferritique, sur lequel est egale- 
ment appliquee par placage une pellicule de 
contact. 

3° Dans un autre mode de realisation le plot 
et le contre-plot de contact sont faits en metal 
fritte possedant des proprietes magnetiques, et 
su££isamment conducteur du courant electrique. 

4° Dans un autre mode de realisation, le 
plot de contact est fait en metal fritte ayanl 
des proprietes magnetiques et suffisamment 
conducteur du courant electrique, et ce plot 
coopere avec un contre-plot fait en metal ferri- 
tique, sur lequel est appliquee par placage une 
pellicule de contact. 

5° Un mode de realisation particulier consiste 
en ce que 1'epaisseur de la pellicule de contact, 
appliquee par placage sur l'aimant permanent 
et/ou sur le contre-plot de contact, determine 
i'entrefer invariable et necessaire. 

6° Seion une autre particularity, le plot de 
contact se presente sous la forme d'un aim ant 
permanent, sur lequel est emboitee a frotte- 
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ment dur une douille de contact assemblee avec 
la lame de contact par soudure, rivetage, etc., 
I'entrefer etant determine une fois pour toutes 
par le fait que la douille fait saillie au-dela 
de la surface de l'aimant permanent. 

7° Dans un autre mode de realisation, le 
plot de contact se presente sous la forme d'un 
aimant permanent annulaire, que traverse un 
rivet de contact assemble avec la lame de 
contact par soudure, rivetage, etc., tandis que 
I'entrefer invariable est determine par la bau- 
teur de tete du rivet de contact. 

8° Un autre mode de realisation consiste en 
ce que le plot de contact se presente sous la 
forme d'un aimant permanent, encastre dans un 
etrier clievauchant la lame de contact et aseu- 
rant ainsi 1'assemblage avec celle-ci, I'entrefer 
invariable etant determine par 1'epaisseur de 
1'etrier. 
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